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Caixas de papeldo e de madeira, paletes,
componentes e produtos acabados podem
percorrer quilbmetros sobre um transportador
continuo por uma instalacao

transportador conti-
nuo tem sido ha dé-
cadas o componente
principal da industria
da movimentacao de

materiais. A medida que cresce a
demanda por reducdes de custos,
aumento de velocidade e integracao
da automacao, o mesmo ocorre com a
necessidade de sistemas de transpor-
tadores continuos de todos os tipos.
Existem transportadores continuos
de varios tipos e sdo utilizados numa infi-
nidade de aplicacoes. Este artigo destaca
0s conceitos basicos de alguns tipos de
transportadores continuos mais comuns:
¢ Transportador continuo ndo motori-
zado de rodizios e rolos livre;
¢ Transportador continuo motorizado
de correia e de rolos usado na mo-
vimentacao de embalagens e outros
produtos pequenos;
¢ Transportador continuo motorizado
de correntes e de rolos usado na mo-
vimentacao de produtos em paletes.

Transportador continuo
ndo motorizado

O transportador continuo ndo mo-
torizado, a forma mais simples desse
tipo de equipamento, utiliza as forcas
naturais de inércia ou da gravidade para
movimentar os produtos.

As secoOes portateis do transportador
continuo ndo motorizado em geral sdo
usadas para carregar embalagens na
parte de tras de um caminhéao. O transpor-
tador também serve para levar embora
as caixas de papeldao que saem de um
classificador automatico e ¢ muito usado
em estacdes de trabalho e mdédulos de
separacao onde os funciondrios comple-
tam suas tarefas e, em seguida, deslocam
o produto até a proxima zona ou estacao.

Os dois tipos mais comuns de trans-
portador continuo ndo motorizado sdo o
de rodizios e o de rolos.

Transportador continuo de rodizios
E necesséria apenas pouca energia
para girar os rodizios desse tipo de trans-
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portador continuo, que sao muito bons
para manter a velocidade dos produtos.
Pelo fato de cada rodizio girar indepen-
dentemente, o transportador continuo de
rodizios também é bom para as secdes
curvas de uma linha.

Transportador continuo de rolos

O transportador continuo de rolos é
muito usado em estacoes de trabalho e
maodulos de separacao, pois ele proporcio-
nauma superficie de trabalho melhor e em
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geral é mais barato que o transportador
continuo de rodizios. Ele também é bom na
reducao da inércia dos produtos que saem
de um classificador de alta velocidade.

Seja com rodizios ou rolos, o trans-
portador continuo ndo motorizado, que
depende da gravidade para movimentar
os produtos, ainda é muito usado no
mercado. Entretanto, a limitacao do
transportador continuo ndo motorizado
é o controle. Com a gravidade, ndo se
pode controlar a forca e sempre quere-
mos estar no controle do produto.

Transportador continuo
motorizado

Quando se trata de movimentar em-
balagens e outros artigos relativamente
pequenos, dois tipos de transportador
continuo dominam o mercado: o trans-
portador continuo de correia e o trans-

Os transportadores continuos podem
movimentar os produtos com rapidez e
eficiéncia ao longo de um armazém ou centro
de distrbuicao. A velocidade da movimentacao
depende do produto transportado

portador continuo de rolos motorizados.

Tradicionalmente, o transportador
continuo de correia é usado para trans-
portar os produtos, enquanto o trans-
portador continuo de rolos é usado para
acumular os produtos.

Outro fator levado em conta na
escolha entre os dois depende do ta-
manho do produto movimentado.

Transportador continuo de correia
No transportador continuo de cor-

© IMAM Consultoria - Tel.: (11) 5575-1400 - Revista intraLOGISTICA

reia tradicional, um motor CA aciona
uma polia que gira uma correia em um
circuito longo e fechado. Debaixo da
correia encontra-se um leito de rolos
nao motorizados ou uma chapa de me-
tal conhecida como leito deslizante. A
correia pode ser feita de uma variedade
de materiais com uma variedade de
superficies, dependendo dos artigos a
serem transportados.

Por exemplo, a superficie da correia
pode ser lisa quando é preciso deslizar



com facilidade um artigo para fora do
transportador continuo ou nervurada
para dar mais poder de agarre, como
em aclives e declives.

E o transportador continuo de
correia inclinado pode ser usado para
movimentar produtos de um nivel da
instalacao para outro. O transportador
continuo em espiral é outra forma de
movimentar os produtos de um nivel
para outro. Se o espaco do piso for
limitado, o transportador continuo em
espiral (helicoidal) muitas vezes é uma
boa solucao.

Seja como for, o transportador
continuo de correia tradicional é uma
tecnologia simples e consagrada. E
mais barato que o transportador
continuo de rolos motorizados, pro-
porciona uma superficie mais estavel
e pode transportar uma variedade de
produtos. Sacos pldasticos, envelopes e
produtos eletronicos sao exemplos de
produtos movimentados facilmente em
um transportador continuo de correia
e que em geral sao muito pequenos ou
muito leves para serem transportados
diretamente sobre os rolos.

Transportador continuo de rolos
Apesar das vantagens do trans-

portador continuo de correia, muitos

centros de distribuicao atualmente sao

Otransportador
continuo de
correia proporciona
uma superficie estavel
para o transporte

de produtos

pequenos e leves

equipados com transportador continuo
de rolo, pois ele possibilita a acumula-
cao dos produtos. A acumulagdo € uma
forma de fazer o transportador conti-
nuo acumular os produtos durante um
tempo determinado e depois liberar
em um classificador ou paletizador
automatizado, por exemplo.

Acumulacdo com pressdo zero sig-
nifica produtos sobre o transportador
continuo sem se tocarem. Entretanto,
a acumulacao com pressao minima
permite que os produtos facam contato,
porém com um determinado grau de
impacto que nao provoque danos.

O transportador continuo de rolos
motorizados recai em diversas categorias,
dependendo da forma com que os rolos
sdo acionados. As trés categorias comuns
sdo com eixo de transmissao, acionamen-
to por correia ou rolos motorizados.

Uma variedade de tipos de transportadores continuos

pode ser integrada ao sistema de transportadores

continuos de uma instalacao, garantindo a melhor solucao

em todo o processo de movimentacao de materiais.
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Transportador continuo com
eixo de transmissdo: Em uma secao
do transportador continuo com eixo de
transmissao, um eixo metdlico longo
passa por baixo do leito de rolos. Anéis
o-ring de borracha conectam os rolos ao
eixo de modo que, quando o motor gira o
eixo, o eixo gira os rolos.

O transportador continuo com eixo
de transmissao é o tipo mais barato de
transportador continuo de rolos. Ele
existe no mercado ha muito tempo, con-
tudo tem limitacdes. Mesmo custando
mais barato, o transportador continuo
com eixo de transmissao possui muitas
pecas, o que leva a grande necessidade
de manutencao.

Transportador continuo de rolo
acionado por correia: Este transpor-

tador continuo é acionado por uma
correia (normalmente revestida de
borracha ou plastico) que passa por
baixo do leito de rolos, perpendicular
a0s rolos. Assim que o motor movi-
menta a correia, a correia movimenta
os rolos. O rolo acionado por correia
é um bom acumulador, pois fica facil
criar zonas. Voceé pode soltar a correia
dorolo em qualquer zona onde desejar
criar acumulacao.

Transportador continuo de rolos
motorizados: Este transportador tam-
bém é conhecido como transportador
continuo de rolos acionado por motor
(MDR, “motor-driven roller”). Uma secdo
do transportador continuo é dividida em
pequenas zonas. Pelo menos um rolo de
cada zona possui um motor interno que

TRANSPORTADOR CONTINUO COM DIMENSOES

ACMA DO NORMAL

Muitas fabricas precisam transportar itens que sao muito grandes e
pesados para um transportador continuo de paletes. Os transportadores
continuos para servicos pesados, destinados a transportar estas cargas, em
geral sdo acionados por correntes que ficam embutidas no piso ou no teto de
uma instalacao.

Um dos transportadores continuos mais simples deste tipo é o ‘towline’.
Ele consiste de uma corrente embutida em um canal no piso, um carrinho
sobre rodas assentado sobre o piso acima da corrente e um pino de encaixe
que prende o carrinho a corrente. A medida que a corrente vai avancando, o
carrinho também avanca.

Os ‘towlines’ de submontagens podem alimentar um transportador con-
tinuo “towline” principal que pode movimentar até 45. Seu uso mais comum
hoje, é na fabricacao de veiculos onde os carrinhos de perfil baixo carregam
chassis de veiculos de todos os tamanhos — de cortadores de grama a veiculos
militares — ao longo do processo de montagem.

A mecanica basica de um transportador continuo ‘towline’ é simples e nao
mudou muito ao longo dos anos. O que mudou, sao os dispositivos na parte de
cima do carrinho que transporta o veiculo e os controles. Um leitor de RFID
baixa as instrucées em cada estacdo de trabalho que orientam o funcionario ao
longo do processo de manufatura, incluindo a identificacao das pecas corretas
e as instrucoes detalhadas do ferramental. “Podemos pegar um transportador
continuo ‘towline’ simples, combina-lo com controles inteligentes e ter um
sistema bastante sofisticado”.

Outro transportador continuo muito popular nas linhas de montagem de
veiculos é o transportador continuo ‘power-and-free’ aéreo que, gradativa-
mente vem sendo substituido pelos monotroles elétricos.
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gira o rolo. Os rolos de cada zona sao
conectados entre si por anéis “o-ring” de
borracha de tal modo que o giro do rolo
motorizado gira todos os rolos da zona.

Os motores usados no transpor-
tador continuo de rolos motorizados
normalmente sao de 24 Volts CC. Estes
motores utilizam menos energia que os
motores usados para acionar outras
formas de transportadores continuos
de rolos e fornecem menos torque,
tornando-o0s mais seguros.

Pelo fato de cada zona de rolos ser
acionada de forma independente, as
zonas podem ser configuradas para
funcionar apenas quando uma embala-
gem esta presente. Esta caracteristica
sob demanda aumenta ainda mais a
economia de energia e diminui o ruido
— dois fatores importantes quando o
usuadrio final estd procurando econo-
mia e ergonomia.

O transportador continuo de rolos
motorizados ndo se movimenta tao ra-

pido quanto as outras formas de trans-
portadores continuos de rolos, pois sua
configuracao menor e de baixa tensao
CC é projetada para acionar apenas uma
zona, porém oferece melhor controle dos
produtos e a manutencao é mais facil.

O custo inicial do transportador
continuo de rolos motorizados é maior
que as outras formas, porém a medida
que 0 uso vai aumentando, o preco dos
componentes vai abaixando.

Com qualquer transportador conti-
nuo de rolos, existe uma regra pratica
bésica. “Sao necessdrios trés rolos sob
o produto a todo momento”. “Dois rolos
podem criar oscilacao quando o produto
atinge um vao, porém com a frente, o
meio e a traseira do produto apoiadas,
0 percurso sera tranquilo.”

Transportador continuo de
correias segmentadas

A invencao do transportador con-
tinuo de rolos motorizados levou ao

desenvolvimento do transportador
continuo de correias segmentadas.
Uma secao do transportador é essen-
cialmente uma secao do transportador
continuo de rolos motorizados com
alguns centimetros de correias envol-
vidas em torno de cada zona de rolos.

O transportador continuo de cor-
reias segmentadas combina o poder
da acumulacao do transportador con-
tinuo de rolos com a estabilidade do
transportador continuo de correias,
resultando em excelente controle nas
caixas de papelao.

Transportador continuo
de fluxo controlado

Outro tipo mais recente de trans-
portador continuo é conhecido como
transportador continuo de fluxo contro-
lado. Um hibrido entre o transportador
continuo por gravidade ndo motorizado
e o MDR (transportador continuo de
rolos acionado por motor), o transpor-
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tador continuo de fluxo controlado
desvia o produto para um lado e em
seguida o separa para fora no declive
a uma velocidade controlada.

Outros avangos ainda estdo en-
contrando seus rumos nos diferentes
aspectos dos sistemas MDR (transpor-
tador continuo de rolos acionado por
motor). Com um sistema de transpor-
tador continuo de fluxo controlado, o
transportador continuo de declive usa
a gravidade para acumular os produtos
aum preco menor que o transportador
continuo de correia convencional.

Transportador continuo
motorizado para
movimentacéo de paletes

Em geral é usado junto com os pa-
letizadores automaticos ou sistemas
automaticos de estocagem e recu-
peracao (AS/RS). Existem dois tipos
basicos de transportador continuo
para movimentacao de paletes: de cor-
rentes e de rolos. Os dois conseguem
movimentar cargas pesadas de até 1,8
t e sdo relativamente lentos, em geral
movimentam apenas quatro cargas de
paletes por minuto.

Transportador continuo de corren-
te para movimentacao de paletes

E uma tecnologia simples que
utiliza motores para girar duas, trés
ou quatro pernas de correntes para
servicos pesados. Os paletes percor-
rem diretamente sobre a corrente. O
transportador continuo de corrente é
mais barato que o transportador con-
tinuo de rolos e é mais adequado para
sistemas cativos com paletes de tama-
nho uniforme e em boas condicées.

Transportador continuo de rolos
para movimentacao de paletes

E parecido com o transportador
continuo de rolos usado para movi-
mentar embalagens, porém os rolos
S0 maiores e mais grossos. A maioria
dos transportadores continuos de
rolos para movimentacao de paletes é
acionada por corrente, pois 0 método

de acionamento é o mais robusto e
resistente.

O transportador continuo de pa-
letes acionado por corrente funciona
de forma diferente do transportador
continuo de embalagens acionado por
corrente. Em vez de percorrer por
baixo dos rolos, a corrente percorre ao
longo de uma lateral do leito de rolos.
Cada rolo é conectado a corrente por
uma roda dentada. O transportador
continuo é dividido em pequenos
segmentos e cada segmento possui
seu proprio motor de inducao CA. Esta
segmentacao permite melhor controle
e uma certa acumulacao de paletes.

Existem motores CC internos para
acionar os rolos que movimentam os
paletes, porém sua adocao ainda é
lenta porque as vantagens nao justi-
ficam os custos. O MDR é caro. Com o
transportador continuo de paletes, as
vantagens do MDR ndo compensam o
dinheiro gasto a mais. O transportador
continuo tradicional realiza o trabalho
a um custo menor.

Flexibilidade dos transportadores
continuos

A contencdo dos custos em toda a
instalacao é um desafio real e constante.
Gracas em parte a modularidade dos
componentes e a facilidade de integra-
¢cao, os sistemas de transportadores
continuos atuais podem ter um ciclo
de vida longo, resultando em economia.

Em qualquer instalacdo de manufa-
tura, armazém ou centro de distribui-
cao, a flexibilidade e a escalabilidade
sdo fundamentais. Os equipamentos de
movimentacdo de materiais, incluindo
0s sistemas de transportadores conti-
nuos, tém que se adaptar rapidamente
as necessidades do usuario. Os clien-
tes querem que os sistemas crescam
com eles na mesma proporcao, por
isso cabe aos fornecedores projetar
e aplicar produtos modulares faceis
de integrar e que possam ampliar um
sistema para movimentar um fluxo
maior ou tamanhos adicionais de cai-
xas quando necessario. | .
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