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A-Frame é uma das opcoes
para automatizar a separacao
de pedidos em uma empresa

Automatizando
a separacao

Novas tecnologias facilitam o processo de
separacdo de pedidos de uma Unica unidade

s beneficios da auto-
macao do seu processo
de separacao de pedi-
dos sao muitos. A auto-
macao atende os pedi-

dos com maior rapidez, elimina os conta-
tos fisicos, melhora a acuracia e reduz os
custos de mao de obra. A consisténcia e
a qualidade aumentam, viabilizando um
rastreamento altamente sofisticado.
Dito isso, a implementacao pode pa-

recer mais dificil a medida que os embar-
ques mudam de paletes completos para
caixas e pecas individuais. A automacao
para separacdo individual pode ser um
grande desafio. Por esse motivo, muitos
abandonam essa alternativa e focam a
operacao manual.

No entanto, as tecnologias disponiveis
para a automacao da separacao individu-
al cresceram muito ao longo dos anos. A
maioria é adaptacao de sistemas automa-
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tizados consagrados na movimentacao
de paletes completos e caixas. Outras,
tais como a tecnologia de separacao por
luz ou voz, sao extensdes de equipamen-
tos auxiliares para os sistemas manuais.
Todas oferecem menores custos de mao
de obra, taxas de erros reduzidas, ope-
racdes mais consistentes e atendimento
mais rapido dos pedidos em comparacao
aos métodos manuais.

Como regra geral, a complexidade das



solucdes aumenta com o numero de SKUs
(“stock keeping units”, unidades distintas
mantidas em estoque) e o aumento do nu-
mero de pedidos. Um método de sistemas
rigoroso combinado com o conhecimento
das tecnologias disponiveis podera ajuda-
-lo a selecionar a melhor maneira para
tornar a sua operacao mais eficiente.

Etapas para © sucesso

O projeto de um sistema bem-suce-
dido de separacdo individual requer a
elaboracao das perguntas certas, ana-
lise dos dados certos e aplicacao dos
conhecimentos certos. Conheca um mé-
todo de quatro etapas:

1. Objetivos de sua empresa

Determine o papel preciso do aten-
dimento dos pedidos de sua empresa.
Sua lista priorizada de objetivos vai aju-
da-lo a classificar e focar as tecnologias
adequadas.

2. Parametros operacionais

Uma analise completa dos dados histo-
ricos dos pedidos oferece uma janela valio-
sa da sua operacao. O numero de SKUs em
uma determinada instalacdo, seus perfis,
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necessidades de estocagem, volumes ma-
Xximos de embarques, sdo dados que ofere-
cem pistas para a solucao.

3. Tecnologia ideal

A forma correta de movimentar
pequenas quantidades é quase sem-
pre especifica da situacdo. Por isso,
existe a necessidade de avaliacao de
uma ampla gama de tecnologias antes
de listar as fortes candidatas. Nenhu-
ma solucao serve para tudo e é comum
multiplas tecnologias funcionarem em
um unico centro de distribuicao para
atender as necessidades de diferentes
segmentos de produtos.

4. Operacao integrada

A'integracao de varias tecnologias em
um sistema unico pode ser um desafio. Os
transportadores continuos sdo usados
normalmente para interligar os diversos
subsistemas, e é ai que comecam a surgir
o0s gargalos. Aqui, a simulacao computado-
rizada ajuda a prever os gargalos e com-
provar as técnicas de controle de sincroni-
zacao para soluciona-los. A avaliacdo do
fluxo geral de informacdes é outro aspec-
to-chave a ser tratado nesse momento. { .

CONSIDERACOES

* Requer menos investimento inicial
* Requer mais mao de obra para operar
* Atende a estocagem e separacao
* ldeal para artigos com ganhos baixos
e médios
*  Auxiliado por tecnologias de separacao
por lista, RF, separacao por luz ou voz

* Necessita investimento inicial mode-
rado

*  Melhora a eficiéncia da mao de obra

* Oferece estocagem densa

 Eideal para grande numero de SKUs
de movimentacao lenta

* Requer maior investimento inicial

* Requer menos mao de obra para ope-
rar

* Requer tecnologias e opcoes de esto-
cagem e reabastecimento complemen-
tares

* |deal para a separacao de SKUs alta-
mente acessados
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