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Sorter eficiente
Aprenda em cinco passos como fazer para que © produto passe com
rapidez e acurdcia pelo processo de expedicao

ara agilizar as entregas e
manter um cliente satisfeito,
é preciso ter uma classificacao
eficiente em sua cadeia de
suprimentos. Cada vez mais
empresas estao investindo nas tecnologias
de classificacdo para atender necessida-
des de seus clientes com maior eficiéncia.

Quatro passos

Passo 1: analise as necessidades
Existem dois métodos basicos

de configuracao de uma solucao: o

primeiro é visualizar a classificacao
como um processo a ser adicionado
nas operacodes. Também é possivel
visualizar a classificacdo como um
componente essencial do seu sistema
geral especialmente projetado para
atender seus objetivos.

O segundo método é muito melhor,
ja que ele requer uma analise de todo
o contexto, como todas as variedades
de produtos de todas as linhas, levan-
do em conta as futuras necessidades
na equacao.
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Passo 2: avalie as vantagens

Um sistema de classificacao inclui
multiplos elementos que devem operar
de forma integrada: transportadores
continuos, identificacdo dos produtos,
fluxo dos produtos e a atividade de
classificacdo em si. Faca uma auditoria
completa de planejamento do sistema
para determinar as especificacdes do
seu sistema geral.

As restricdes operacionais que
exigem avaliacdo podem incluir: o peso
dos produtos, tamanho das caixas e



embalagens, caixas por minuto, maximo
ruido operacional, estética (por exem-
plo, evitar avarias), espaco e arranjo
fisico disponiveis no local. Uma anadlise
abrangente do sistema realizada por
um integrador de sistemas qualificado
sera o fator-chave para o desenvolvi-
mento de uma solucao bem-sucedida
e customizada.

Passo 3: determine o nivel de
automacao

Usando as necessidades de seu
negocio, determine onde a classifica-
cao devera ser implementada, desde
a semimanual até a automacao com-
pleta do processo. Em geral, quanto
maior a necessidade de velocidade e
acurdcia, mais atraente sera o uso da
automacao.

A automacdo da classificacdao dos
produtos devera ser levada em conta
quando existirem dois ou mais dos
seguintes elementos: velocidade (mais

de 3.600 artigos por hora); acuracia
(99,9%); avarias aos produtos (1% ou
menos); eficiéncia (atender ou ultra-
passar as taxas de producao); recursos
(minimizar a intervengcao humana).

Etapa 1: indugao

Passo 4: selecione 0os equipamentos

Quando a automacao for vantajosa,
analise as estratégias apropriadas de equi-
pamentos e controles em cada uma das trés
etapas de classificacdo a seguir:

O subsistema de inducao determina como os produtos chegam a etapa de classificacao
e ajuda a dar forma ao método geral. A tabela a seguir apresenta algumas consideracoes

para o projeto de inducao.
Aspecto

[T (RFID); camera (visao por

Exemplos de tecnologias

Codigo de barras; radiofrequéncia

Objetivo

A acurdcia da classificacao
comeca aqui

dos artigos computador)
Muiltiplos transportadores continuos
Avanco U, « »
. em um so; otimizador de “gaps” em
dos artigos

linhas unicas; singulador; baldeacao

Transicao suave da producao ou
entrada até a classificacao

Consolidacao
dos artigos

Angular (30°); correia larga

Espaco entre

artigos aceleracao, desaceleracao

(mais de duas linhas consolidadas)

Mudancas de velocidade: frenagem,

Afunilamento confidvel de multiplas
linhas para as etapas de classificacao
consolidada para maximizar a
eficiéncia e a utilizacdo dos ativos

Posicionamento acurado para espaco
entre as unidades e alinhamento
lado a lado
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Etapa 2: classificacao
O sistema de classificacao inclui uma variedade de tecnologias. A tabela abaixo lista as caracteristicas-chave dos tipos mais
frequentemente usados.

Sistema de Caixas por Tamanho da caixa EPEEETIETD Numero Anguk? Velocidades Aplicagoes
——— ] recomendado q de desvio 5 Custo PSRV
classificagao minuto Cx L (cm) de desvios . . (m/min.) tipicas
(cm) disponivel
k% k% o Néo
Manual 5ai15 61 30a90 . . O Menor 1,2
disponivel
Defletor 10 a 20 o 91a152 o 30° Max. <37 Menor 1,2
Transferéncia por
correia em angulo 10 a 30 X 61 X 30 a 90° 37 Baixo 1,2,3
reto
Empurrador 10 a 35 61 51 L 90° <37 Baixo 1,2,3
Puxador 10 a 30 61 61 ok 90° <37 Baixo 12,3
Desviador com Baixo
rodizios tipo 80 252107 46 1a10 30° 46 4
r . X 15 na 69 e Alto
pop-up
Sapata corredica 230 46 30 1a128 20 a 30° a ?;3 Alto 5,6
o 80 a + de Nao 1a mais 5 .
Bandeja inclinada 200 5a76 S de 100 90 137 O maior 5,6
Classificador de Nao Em o 122 .
correias cruzadas 2L ELEE disponivel média 100 DAy al183 Okt Sl

*Aplicacoes. 1 = Distribuicdo em baixa velocidade; 2 = Processos internos a fabrica em baixa velocidade; 3 = Reorientacdo de embalagens; 4 = Distribuicao
em velocidade média; 5 = varejo, vendas pelo correio, postal/encomenda; em alta velocidade; 6 = Bagagens, encomendas aéreas em alta velocidade

**Sem limitacoes

Etapa 3: pés-classificacao Passo 5: projeto flexivel e pré-

A escolha da tecnologia pds-classificacdo é crucial para a preparacao do pro- planejado
duto para a sua proxima etapa na cadeia de suprimentos. A seguir estao algumas A instalacao de um sistema de clas-
consideracoes: sificacao deve ser rapida e flexivel para

levar em conta os desafios do projeto no

Aspecto Exemplos de tecnologias Desafios Jocal, tais como um pilar posicionado de
forma inconveniente ou uma tubulacao
) Transportadores continuos Critico, especialmente vertical de dgua, gas ou luz.

Desaceleracao por gravidade ou por com produtos com grande o o
descarga de energia variagdo de tamanhos e pesos Muitiplos niveis podem aumentar
drasticamente o ganho sem expandir a
Alinhamento de caixas Manual; orienta¢do Critico para paletizacdo area ocupada pelo sistema. A engenha-
automatizada e expedicao com eficiéncia ria modular oferece instalaciao mais

rapida, melhor integracao e maior con-

Manual; enfileiramento fiabilidade em comparacao a projetos

Critico para paletizagao

Sequenciamento de caixas automatizado; classificacao . G . .

Follow-on’ e expedicao menos flexiveis. Além disso, os compo-
nentes pré-planejados podem reduzir
drasticamente o tempo de configuracao

Um sistema de classificacdo inclui maltiplos necessdrio entre a compra e a instala-

| d . cao. Vale notar também que o projeto
e ementos qUe e\/em Operar entre Sl Faga modular perm]te rap]da expanséo ou
uma auditoria de planejamento do sistema remogso das funcionalidades & medida

que as necessidades forem mudando ao
longo do tempo. (]

para determinar suas espedificacdes
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